Industrielle Kiihlsysteme

Alles, was Liquid Cooling
heute braucht.

Consulting, Engineering, Chiller und Services fur
optimale Losungen in der industriellen Prozesskuhlung.
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Einfuhrung

Was ist Liquid Coeling?

Erfahren Sie mehr Uber eine derfortschritt-
lichsten Methoden zur Sicherung von
Maschinenverflgbarkeit und Prozess-

optimierung.

KUhlung fur hochste
Anspruche.

Vor dem Hintergrund steigender
Anforderungen an Prazision,
Leistung und Effizienz wird heute
bei einer zunehmenden Anzahl
industrieller Prozesse und Anlagen
auf FlUssigkeitskidhlung gesetzt.

Statt kalte Luft in die jeweilige
Applikation zu beférdern, wird

die Abwarme Uber Wasser, Ol bzw.

Emulsionen oder Wasser-
Glykol-Gemische abgeflhrt.

Die Kuhlflissigkeiten werden

mit individuell konstruierten
hydraulischen Kreislaufen
bereitgestellt, wobei unterschieden
wird zwischen geschlossenen
Kreislaufen mit spezifischem
Druckniveau und offenen
Kreislaufen mit atmospharischem
Druck. Uberall, wo Werkstiicke
unter dem Einsatz von Flissigkeit
bearbeitet werden, kénnen diese
Kreislaufe sowohl zur Kihlung
als auch zur Schmierung genutzt
werden.

Zuverlassigkeit und
Effizienz.

Bei vielen Anwendungen stellt

die zuverlassige Kuhlung einen
entscheidenden Teil des Prozesses
bzw. des Systems dar. Steigende
Temperaturen fUhren zu verstéarkter
Abnutzung sowie Fehlfunktionen
bis hin zur Zerstdérung von
Werkstlicken, Werkzeugen oder
gar der gesamten Maschine oder
Anlage. Schnelle Durchlaufzeiten,
lange Standzeiten und hochste
Maschinenverfugbarkeit sind

ohne préazise Flussigkeitskihlung
praktisch nicht mehr zu realisieren.

Die Vorteile der FlUssigkeitskihlung
kénnen auch bei luftgekihlten
Anwendungen genutzt werden,
indem Chiller mit Luft-/Wasser-
Warmetauschern kombiniert
werden. Zu den Hauptvorteilen
gehdren die Einsetzbarkeit

auch unter schwierigen
Umgebungsbedingungen sowie
die Abfuhrung der gesamten
Prozesswarme in die Kuhlflussigkeit
und nicht in die Umgebungsluft.

In vielen Industriebereichen

darf keine zusatzliche Hitze

in die Produktionshallen

abgeleitet werden, da die
Umgebungstemperatur die
Prazision des Produktionsprozesses
beeinflusst. Auch im Hinblick

auf die Effizienz bietet die
Flassigkeitskihlung deutliche
Vorteile, etwa durch besseres
Warmemanagement und
Energierlickgewinnung.



Unser Ansatz

Das Ganze sehen.

Eine erfolgreiche Systemintegration von
Klhlanlagen ist mit vielen individuellen
Fragestellungen verbunden. Mit einem
herstellerunabhangigen und ganzheitlichen
Beratungsansatz begleiten wir Sie von

der Planungsphase an.
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Erst das genaue Verstéandnis
Ihrer Bedurfnisse und anlagen-
spezifischen Besonderheiten schafft
die Basis fUr optimale Losungen.
Ganz gleich, ob es darum geht
Kuhlsysteme Instand zu setzen,
die Energieeffizienz zu erhdhen,
neue gesetzliche Verordnungen
zu erfullen oder umfassende
Anlagenaudits durchzuftihren —
wir beraten Sie bei allen Fragen
der Prozesskuhlung und liefern
Uberzeugende Antworten.

1. Consulting.
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Fordern Sie uns heraus und profi-
tieren Sie von unserer Erfahrung in
zahlreichen Industriezweigen. Als
eines der wenigen Unternehmen
weltweit entwickeln und produzie-
ren wir das gesamte Programm
des industriellen Temperaturma-
nagements selbst. Damit besitzen
wir ein umfangreiches Know-how
sowie alle ndtigen Kapazitaten, um
Ihnen von einzelnen Komponenten
bis hin zu komplett neu entwickel-
ten Systemen alles Erforderliche zu
bieten.

2. Engineering.
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Ob besonders wartungsfreundliche
Gerate fUr Standard-Applikationen
oder maB3geschneiderte Losungen
fUr spezielle Anforderungen: Unsere
hochleistungsféhigen Chiller und
Luft-/Wasser-Wéarmetauscher
Uberzeugen durch hochste Qualitat
der eingesetzten Materialien

und Technologien sowie durch
exzellente Verarbeitung. Dank einer
groBBen Bandbreite an Zulassungen
sind sie weltweit in vielen
Industriebereichen im Einsatz.

3. Chiller.
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Am Ende z&hlt die Verflgbarkeit.
Daher sind unsere Serviceleistun-
gen ein zentraler Bestandteil des
Produkts. Wir bieten weltweiten
Support bei der Durchfihrung von
MaBnahmen, die die Maschinen-
verfugbarkeit sichern — von der
Inbetriebnahme Uber Schulungen
bis hin zu praventiver Wartung und
Ersatzteillagerung. Unser Service ist
dabei nicht auf unsere Gerate be-
grenzt, sondern schlief3t die Gerate
aller anderen Hersteller mit ein.

4. Services.



£\
7/

Ganzheitlich beraten

Consulting.

Der Beratungsbedarf zum Thema
FlUssigkeitskihlung ist gro3. Unser
Ansatz gewahrleistet, dass alle Aspekte
einer Losung beachtet werden.

Von Anfang an alles
im Blick.

Hoéhere Betriebssicherheit,
Energieeinsparung,
Kostenoptimierung — um diese
und weitere Ziele zu erreichen,
bieten wir Ihnen eine umfassende
Beratung, die neben den
technischen Gegebenheiten bei
Ihnen vor Ort insbesondere auch
wirtschaftliche und rechtliche
Anforderungen berlcksichtigt.

Wir finden die richtigen
Antworten.

Etwas stimmt nicht mit dem
Kaltekreislauf Inrer Applikation?
Die Kéalteleistung der Gerate lasst
nach oder entspricht nicht mehr
den aktuellen Anforderungen?
Sie bendtigen eine praziser
eingestellte oder besser
regulierbare Kihltemperatur? Der
Energieverbrauch ist zu hoch
oder die Verfugbarkeit zu gering?
Bestimmte Komponenten fehlen

oder mUssen ersetzt werden?
Gesetzliche Bestimmungen
erfordern den Wechsel des
Kaltemittels? Eine neue Steuerung
oder eine komplett neue Anlage
wird ben6tigt? Vor welcher
Situation Sie auch stehen: Mit
einem Blick fur Details und einem
Sinn fOr Zusammenhange finden
unsere Experten genau die L6sung,
die lhnen das beste Kosten-
Nutzen-Verhéltnis bietet.

Beispiel:
GenerallUberholung
einer Lagerhauskuhlung.

Im Kahllager eines unserer Kunden
waren die Kélteanlagen schon

sehr lange in Betrieb, einige schon
seit mehr als 30 Jahren. Hohe
Energiekosten sowie zu geringe
Kalteleistung und Regelprobleme
durch Olriickstande in den
Verdampfern machten schlieBlich
eine GeneralUberholung notwendig.

Unsere Experten entwickelten fur
das Unternehmen ein Konzept,
das die Verflgbarkeit der
Maschinen wieder sicherstellt, die
Energieeffizienz erheblich steigert
und den betreffenden Normen

im vollen Umfang entspricht. Die
Resultate:

¢ Beseitigung der massiven
Olprobleme im System.

e Umstellung auf einen neuen
Kaltetrager.

¢ Entwicklung und Installation einer
neuen Steuerung.

¢ \erlegung von Leitungen mit
insgesamt 5 km Lange, Erstellung
der Lieferdokumentation.

¢ Installation elektronischer
Einspritzventile.

¢ Senkung der Energiekosten um
40 %.

Nach der erfolgreichen
Inbetriebnahme Ubernahmen
unsere Servicespezialisten die
weitere Optimierung und Wartung
der Anlage.



Lésungen finden

Engineering.
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Bereit zur mal3geschneiderten Losung:
Alles fUr die Entwicklung und Produktion
von anschlussfertigen Kuhllésungen.

Entwicklung und Planung.

Bendotigen Sie eine spezifische
L6sung fur eine neue Anwendung
oder suchen Sie Experten, die Sie
bei der Planung unterstitzen? Fur
den Fall, dass Standardprodukte
nicht lhren Anforderungen entspre-
chen, stehen wir Ihnen gern bei der
Entwicklung lhrer Lésung zur Seite.
Von komplexen Stréomungsberech-
nungen Uber das CAD-Design von
Kihlanlagen bis hin zu eigenen
Entwicklungslaboren und Klima-
kammern bieten wir lhnen die ge-
samte Bandbreite an technischem
Support, um aus Produktideen
getestete und zertifizierte Losungen
werden zu lassen. Unsere Leistun-
gen umfassen u.a.:

¢ Auslegung kompletter Systeme.

¢ Dimensionierung von
Komponenten.

¢ Kalkulation und Aufbau der
Hydraulikreise.

e Konzeption der Regelkreise.

¢ Erstellung von Rohrnetz- und
Verdrahtungsdiagrammen.

Anwendungsspezifische
Losungen.

Unsere Standardgeréate spiegeln
unsere langjahrigen Erfahrungen
in zahlreichen Industriebereichen
wider. Dartber hinaus kbnnen wir
Ihnen anwendungsspezifische
Gerate und Lésungen anbieten,
die wir gemeinsam mit Ihnen
entwickeln:

e Robuste Geréte flr anspruchs-
volle Umgebungsbedingungen.

e Prazise Kuhler fur Laborbedin-
gungen.

e Spezielles Design von Gehausen
und Kuhlkreislaufen.

Vorsprung durch
,oharing Competence”.

Bei der Entwicklung von
Lésungen fur anspruchsvolle
Einsatzbereiche profitieren Sie
von unserer Erfahrung in der
Kuhlung der unterschiedlichsten

Maschinen und Anlagen,
darunter Bearbeitungszentren,
Druckmaschinen,
Holzbearbeitungsmaschinen,
SchweiBsysteme,
Verpackungsmaschinen und
Anlagen der Lebensmittelindustrie.
Doch damit nicht genug.
Innovative L&sungen brauchen
Wissenstransfer — und so sorgen
wir getreu unserem Motto
»Sharing Competence” flr einen
standigen Austausch zwischen
Anwendungstechnikern und
Entwicklungsingenieuren, die

ihr Know-how nicht zuletzt mit
Ihnen teilen, um Produkte zu
erschaffen, die lhren spezifischen
Anforderungen sowie aktuellen
Marktentwicklungen gerecht
werden.



Equipment auswahlen

Chiller.
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Zuverlassigkeit in Serie: leistungsfahige,
sofort anschlussfertige Kuhlanlagen

fUr den globalen Einsatz.

Wenn’s drauf ankommit:
Pfannenberg.

Industrielle Kuhlsysteme von
Pfannenberg erflllen die
Anforderungen der Industrie nach
préziser Temperaturregulierung
sowie absoluter Verlasslichkeit —
und das 24 Stunden am Tag, 365
Tage im Jahr. Die kompakt und
wartungsfreundlich konstruierten
Gerate sind vielseitig einsetzbar
und eignen sich ideal

fUr Anwendungen mit einer
erforderlichen Kalteleistung
zwischen 1,1 kW und 150 kW.

Da sie ab Werk als anschlussfertige
Einheiten geliefert werden,
brauchen sie lediglich an die
Stromversorgung und die
Verrohrung angeschlossen werden,
um praktisch jeden Prozess mit
einem gekuhlten rezirkulierten
Kéltetrager versorgen zu kénnen.

Systemkompetenz.

Ob es um die Kihlung von Ol
oder Wasser geht — in unseren

Kuihlanlagen verbinden wir die
drei erforderlichen Hauptsysteme
(Kéaltekreis, Hydraulikkreis und
Regelkreis) so, dass sie als Einheit
optimal zusammenarbeiten. Ein
Merkmal, das zur hohen Effizienz,
Langlebigkeit und Zuverlassigkeit
unserer L6ésungen entscheidend
beitragt.

Kaltekreis.

Seine Aufgabe ist es, die Warme
aus dem Hydraulikkreis an

die Umgebungsluft oder das
Prozesswasser zu Ubertragen. Die
Komponenten fUr dieses System
wahlen wir sorgfaltig aus, um eine
maximale Leistung, Effizienz und
Wartbarkeit zu gewahrleisten.
Verdichter und LUfter fir den
industriellen Einsatz sowie
Verdampfer und Verflissiger mit
vergroBerter Oberflache werden mit
dem fur die Anwendung optimalen
Kaltemittel kombiniert, um das
bestmobgliche Ergebnis zu erzielen.

Hydraulikkreis.

Der Hydraulikkreis dient der
Zirkulation und Speicherung des
gekuUhlten Wassers oder sonstigen
Kaltetragers. HierfUr greifen wir auf
eine groBe Bandbreite hochwertiger
Hydraulikkomponenten zurick,

die eine hohe Flexibilitat sowohl

in Bezug auf die Férdermenge als
auch auf den Druck ermdoglichen.

Regelkreis.

Durch einfache und effektive
Steuerungen gewahrleisten wir
die optimale Zusammenarbeit der
mechanischen Komponenten.

Digitale Controller, die an
Temperatursensoren, Druck-
schaltern sowie Strémungs- und
Flllstandswachtern angeschlossen
sind, treffen kontinuierlich
logische Entscheidungen fur

eine zuverlassige Zirkulation

und Kuhlung des Kaltetragers.
Entsprechende Optionen machen
auch eine Fernuberwachung und
-steuerung maoglich.



Equipment auswahlen

Chiller Konfigurationen.

Vereinfachte Auswahl: Perfekt

vorkonfigurierte und schnell verfigbare
Chiller fUr ein breites Spektrum von

Einsatzbereichen.

Produktmerkmal
Hydraulic Protection (H).

Chiller mit diesem Produktmerkmal
verflgen Uber besondere
Ausstattungen zum Schutz der
hydraulischen Komponenten. Im
Einzelnen:

e Einstellbare Strdmungswachter
zur Alarmierung bei zu geringem
Durchfluss.

¢ \Wasserniveau-Kontrolle zum
Schutz der Pumpe vor Schaden
durch Trockenlauf.

e Hydraulischer Bypass zum
Schutz der Pumpe durch
Sicherstellung einer Mindest-
Durchflussmenge und zum
Schutz der Anlage durch
Begrenzung des Systemdrucks.

Produktmerkmal
Smart Cooling (S).

Chiller mit diesem Produktmerkmal
verflgen Uber eine professionelle
Temperaturtberwachung und
Fehlererfassung. Im Einzelnen:

e Optionale Temperaturdifferenz-
Steuerung zur BerUcksichtigung
der Umgebungstemperatur, falls
bei der Anwendung erhdhte
Anforderungen hinsichtlich
Kondensation und Langen-
dehnung bestehen.

e Temperaturtiberwachung Tmin/
Tmax zur Alarmierung bei
unerwartetem Ansteigen oder
Abfallen der Temperatur des
Kihlmediums.

® Fehleranzeige zur Vereinfachung
von Service und Problemldsung
sowie Ausgabe einer
Sammelstérmeldung. (FUr dezi-
dierte Einzelalarmnachrichten und
zur Kommunikation mit externen
Steuerungen ist eine zusatzliche
RS-485-Schnittstelle erforderlich.)

Besondere Vorteile: Die Kuhlanlage
zeigt an, falls ein Service

bendtigt wird. Fehlercodes und
Datenprotokollierung erleichtern
die Eliminierung von Fehlern sowie
die Durchfihrung der praventiven
Wartung. Aber auch wenn die
Kuhlanlage selbst problemlos
arbeitet, kdnnen Stdrungen
auftreten und angezeigt werden:

¢ Durchflussalarm — der Volumen-
strom der Kuhlflissigkeit der
Anwendung ist auBerhalb des vor
gegebenen Rahmens.

e Temperaturalarm — die Kuhl-
anlage stellt UnregelmaBigkeiten
im Temperaturprofil fest.



Produktmerkmal
Precision Cooling (P).

Chiller mit diesem Produktmerk-
mal verfligen Uber eine Begrenzung
der Temperaturabweichung auf

+1 K (muss zwingend mit Merkmal
S kombiniert werden). Im Einzelnen:

¢ HeiBgas-Bypass zur
Verbesserung der Genauigkeit
der Temperaturregelung ohne den
Kompressor durch tbermaBig
haufiges An-/Ausschalten zu
belasten (Betrieb bei >50 % der
Nennleistung).

e LUfter An/Aus zur Verbesserung
der Genauigkeit der Temperatur-
steuerung durch Beeinflussung
der Leistung des Kondensator-
Wéarmetauschers.

Anmerkung: Variable Steuerung der
LUfterdrehzahl ist fur Kuhlanlagen
mit EC-LUftern verflgbar.

Standardkonfigurationen fur eine

leichtere Produktwahl:

KONFIGURATION
PRODUKT-

MERKMAL

Hydraulic
Protection H - + -
Smart Cooling S — — +

Precision
Cooling P

Aufgrund ihres breiten Einsatzspektrums sind ausgewéhlte Chiller in

der Konfiguration HS ab Lager verfigbar.



Equipment auswahlen

Chiller Kunden-
anfertigungen.

Auf besondere Anforderungen vorbereitet:
Wir sind Ihr Partner fur mafBgeschneiderte

Losungen.

Erfahren in der
Entwicklung.

In der Standardversion
Uberzeugen unsere Kuhlanlagen
durch Verlasslichkeit, vielseitige
Applikationen und schnelle
VerfUgbarkeit. Erganzt um eine
Reihe von Ausstattungsoptionen
lassen sie sich auf individuelle
Anforderungen hin anpassen.

FUr darUber hinausgehende,
kundenspezifische Lésungen
stehen lhnen unsere Ingenieure
mit der jahrzehntelangen
Entwicklungserfahrung von
Pfannenberg und mit umfassenden
technischen Kapazitaten zur
Verfugung. Ihr Vorteil: Von der
Planung bis zum fertigen Produkt
erhalten Sie alles aus einer Hand.

Flexibel in der Gestaltung.

Die Entwicklung kundenspezifischer
L6sungen erfordert in jeder
Hinsicht groBe Flexibilitat. So wird
beispielsweise die Ausweitung

von Geschéften in neue Markte
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einen Einfluss auf den Bestand

an Kuhlanlagen sowie auf das
Servicekonzept haben. Wir sind
darauf eingestellt, indem wir

neben der standardmaBigen CE-
Zertifizierung unserer Produkte
auch Varianten mit UL-Zertifizierung
anbieten — bis hin zu Kudhlanlagen
fOr L&nder mit besonderen
Herausforderungen hinsichtlich der
Stromversorgung.

In Ergénzung zu den speziellen
Erfordernissen der elektrischen
Systeme, Kabel, Stecker und
Schalter nimmt die Hydraulik

einen besonderen Stellenwert

ein. Die Auswahl geeigneter
Pumpen und die Auslegung

der Temperaturprofile sind
entscheidende Voraussetzungen fur
eine erfolgreiche Systemintegration.

Die Berucksichtigung all dieser
Aspekte fuhrt zu L&ésungen, die
kundenspezifische Anforderungen
in héchstem MaR erflillen — von der
Konstruktion bis hin zur Validierung
der Prototypen.

Beispiel: Integration in
Rontgenanlagen.

Ein weltweit agierender
Hersteller im Bereich nicht-
destruktiver Prafanlagen
bendtigte anwendungsspezifische
Kuhlanlagen zur Integration

in industrielle Rontgengerate.
Nach MaBgabe eines komplexen
Anforderungskatalogs Uber-
nahm Pfannenberg die
Entwicklung, Konstruktion und
Funktionspritfung von perfekt
auf die Kundenbedurfnisse
abgestimmten Kuhlanlagen. Die
hierfur erforderlichen Leistungen
beinhalteten unter anderem:

¢ Tests und Berechnungen fur die
Auslegung des Hydraulikkreises.

e Konstruktion und CAD-Model-
lierung der maschinenintegrierten
Kuhlanlagen.

e Akustiktests, Gerauschreduzie-
rung, Leistungsanalysen.



MaBgefertigte Kiihlanlagen von Pfannenberg kommen in
zahlreichen Industrien zum Einsatz:

Bildgebende Verfahren

Additive Manufacturing Automobilindustrie Verpackungsindustrie
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Unsere Chiller.

CCE
PWW e 6 Leistungsklassen von

1,1 bis 6,5 KW.

PC 2500 « Passives Kihlsystem. « Kompakte BaugroBe
erlaubt Installation auf

o 4 Leistungsklassen von : .
i se bis 9 bis 24 kW. Schaltschrénken un
RaCk . lezt;ngklas Anlagen.




EB 2.0

e 7 Leistungsklassen von
3,2 bis 16 kW.

o Ein Allrounder: ideal flr
kundenspezifische
Anforderungen.

o |deal fUr freistehende
Aufstellung.

EB Large

e 5 Leistungsklassen von
19 bis 40 kW.

e Besonders geeignet
flr anspruchsvolle

EB Oil

e 12 Leistungsklassen von
3 bis 40 kW.

o Ausgelegt fur die Kihlung
von Olen und hochviskosen
Emulsionen.
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Industrieanwendungen.

EB eXTreme

* Hohe Kihlleistung.

* 9 Leistungsklassen von
37 bis 150 kW.

* Hochwertige Ausfiihrung
und innovative Technologien,
wie z. B. préazise Kuhlung,
elektronische Expansionsventile
und digitale Sensorik.

74
Pfannenberg IE'

ELEKTROTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE



Equipment auswahlen

Luft-/\Wasser-
Warmetauscher.

Die Kombination von Kuhlanlagen und

Luft-/Wasser-Warmetauschern ermaoglicht
eine sichere Schaltschrank-Klimatisierung
auch unter anspruchsvollen Bedingungen.

Optimale Systemlésung
zur Schaltschrank-
Klimatisierung.

Speziell in stark luftverschmutzten
Bereichen oder klimatisch
herausfordernden Umgebungen,
in denen kein hinreichend
temperiertes Wasser verflugbar
ist und keine zusétzliche Hitze

in Produktionshallen abgeleitet
werden soll, bilden Kuhlanlagen
zusammen mit Luft-/Wasser-
Warmetauschern eine optimale
Systemldsung zur Schaltschrank-
Klimatisierung.

Die Kombination beider
Technologien stellt sicher, dass
die AbfUhrung der Prozesswérme
durch den Chiller raumlich
getrennt erfolgt von der Kihlung
der Applikation unter den

oben genannten erschwerten
Umgebungsbedingungen.
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Pfannenberg bietet die komplette
L6sung aus einer Hand an. Der
Kunde profitiert von einem gut
abgestimmten Gesamtsystem und
klaren Verantwortlichkeiten.

Unsere Luft-/Wasser-
Warmetauscher bendtigen
keine Wartung und sind zudem
unempfindlich gegenuiber hohen
Umgebungstemperaturen

sowie aggressiver oder
olhaltiger Umgebungsluft.

Drei Designkonzepte erlauben
unterschiedliche, auf die
jeweilige Applikation angepasste
Montagemdglichkeiten:

¢ Teilversenkter Seiten- oder
Tareinbau (PWI-Serie).

e Seiten- oder Turanbau
(PWS-Serie).

e Platzsparender Dachaufbau
(PWD-Serie).

ECOOL Luft-/Wasser-Wérmetauscher
PWI/ PWS 6502.



Schematische Darstellung der Kombination eines Chillers vom Typ EB Large mit 4
Luft-/Wasser-Wéarmetauschern der Baureihe PWS.

Die Vorteile einer solchen
Losung:

¢ Zentrale Bereitstellung des
Kihimediums Wasser.

e Raumlich getrennte Abflhrung
der Warme.

e Geschlossenes Rohrleitungs-
system zur Kuhlung der Schalt-
schranke auch unter anspruchs-
vollen Umgebungsbedingungen.

* Hohe Zuverléssigkeit der Losung

bei vollstandiger Wartungsfreihei

t

der Luft-/Wasser-Warmetauscher.
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Verflugbarkeit sichern

Service.

Zu den entscheidenden Faktoren bei der
Auswahl einer passenden Losung gehort
neben den Kosten auch ein Servicekonzept,
das Inbetriebnahme, Wartung, Reparatur

und Schulungen umfasst.

Erst der Service macht
die Losung perfekt.

Welchen Stellenwert perfekter
Service hat und was es hierbei zu
beachten gilt, zeigt das Beispiel
einer maBgeschneiderten Service-
Kooperation auf drei Kontinenten
mit einem fuhrenden Anbieter

von Verpackungsmaschinen. Wie
bei vielen anderen modernen
Produktionsanlagen unterliegt der
Betrieb auch hier anspruchsvollen
Anforderungen. Beim Ausfall eines
Kuhlsystems kann es innerhalb von
Minuten zum Maschinenstillstand
kommen. Bei Sollwerten der
Maschinenverfligbarkeit im Bereich
von 98 % mussen Fehlfunktionen
daher innerhalb von 24 Stunden
an jedem Ort behoben werden
kénnen.
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Vorbereitet sein ist alles.

Einem Maschinenalarm nicht
perfekt vorbereitet zu begegnen,
stellt ein hohes Risiko dar.

Selbst wenn es gelingt, einen
ausgebildeten Servicetechniker
innerhalb von 24 Stunden vor Ort
zu haben: Wie kdnnen Sie sicher
sein, dass er das Problem auch
wirklich 16sen kann? Kénnen Sie
darauf vertrauen, dass Know-how
und Dokumentation zum Umgang
mit Alarmmeldungen sowie
geschultes Personal vor Ort sind?
Werden die richtigen Ersatzteile
verflgbar sein? Ist vielleicht sogar
eine vorbeugende Wartung sinnvoll,
um die Uberlagerung kritischer
Teile zu vermeiden und diese
vorbeugend zu tauschen?

Eine vertrauensvolle
Zusammenarbeit beruht darauf, das
Risiko des Anlageneinrichters und
Anlagenbetreibers in sinnvollem
Umfang zu kontrollieren. Dabei
geht es nicht um die Frage,

ob Storfélle auftreten werden,
sondern wann, wie oft und mit
welchen Konsequenzen flr den
Produktionsprozess. Darum
betrachten wir Service nicht als
additive Leistung, sondern als einen
integralen Bestandteil unseres
Produkts: einer gemeinsam mit
Ihren entwickelten und auf Ihre
Bedurfnisse zugeschnittenen
Loésung.



Risikomanagement durch Absicherung:

MASCHINEN-
VERFUGBARKEIT

Ersatzteile ein-
zeln bestellfahig
(Build-to-Order)

Empfohlene
Ersatzteile
zentral gelagert

Méglichkeiten zur Absicherung der Maschinenverfligbarkeit.

Ausfallsicherheit von
Anfang an.

Hohe MaschinenverfUgbarkeit
beginnt mit einer fachgerechten
Inbetriebnahme. Das gilt besonders
fUr die komplexe Konfiguration von
Kaltwassersatzen. Um Fehl-
funktionen und Maschinenschaden
zu vermeiden und die Produktions-
sicherheit Ihrer Anlagen langfristig
zu garantieren, bieten wir lhnen
Iickenlose Serviceleistungen —
und das weltweit:

¢ herstellerunabhangige
Inbetriebnahme und Wartung.

¢ herstellerunabhangige Reparatur
und Dichtigkeitsprufung.

¢ Vorhaltung von Ersatzteilen und
Ersatzteilpaketen.

e Schulungen und Trainings.

Inbetriebnahme und
Wartung.

Unsere Servicetechniker sorgen fur
den fachgerechten Anschluss und
Betrieb inklusive aller erforderlichen

Messungen, Prifungen,

Justierungen und Protokollierungen.

Durch regelmaBige und praventive
Wartung sowie durch Kontrolle

der Kuhlanlagen auf Dichtheit

und mogliche Schaden durch
Vibration, Korrosion oder
Altersermidung erhéhen wir die
Ausfallsicherheit und sorgen zudem
fUr die kontinuierliche Einhaltung
gesetzlicher Vorschriften.

Reparatur.

Ein Vorteil unserer weltweiten
Serviceorganisation ist ihre schnelle
Reaktionsfahigkeit. Gemeinsam

mit lhnen bauen wir unser lokales
Servicenetzwerk gezielt dort aus,
wo lhre Maschinen stationiert sind
und professioneller Service gefragt
ist. Sollte dann ein Kihlsystem an
Leistung verlieren oder auszufallen
drohen, kénnen wir Sie umgehend
vor Ort unterstitzen und mit der
Fehlerdiagnose und Instandsetzung
beginnen. Das erspart den Hin-
und Rucktransport der Gerate und
verringert die Ausfallzeit auf ein

ABSICHERUNG

DURCH
KUNDEN
Empfohlene Backup-Geréte Backup-Geréte Einsatz
Ersatzteile zentral gelagert regional gelagert redundanter
regional gelagert Gerate

Minimum. Zudem haben wir die am
h&ufigsten bendtigen Ersatz- und
VerschleiBteile zu Pfannenberg
Original-Ersatzteilpaketen
gebundelt. Zur Absicherung lhrer
Maschinenverflgbarkeit empfehlen
wir diese Ersatzteile vorzuhalten.

Schulungen.

Die Verflgbarkeit lhrer Anlagen wird
nicht nur durch technische Bauteile
gewahrleistet. Entscheidend fur
den reibungslosen Betrieb von
Maschinen ist die Fahigkeit lhrer
Mitarbeiter, Ablaufe im Blick zu
haben und in jedem Moment richtig
reagieren zu kdnnen.

Unsere Schulungen und Trainings
versetzen lhre Mitarbeiter dazu

in die Lage. Wir bieten Ihnen
diese MaBBnahmen sowohl bei
Ihnen vor Ort als auch in unserem
Unternehmen an.
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Bypass-Losung fur

Chiller in der

Lebensmittelindustrie.

Ein italienischer Hersteller von Maschinen zur
Produktion von Pasta beklagt regelmaBige
Probleme im Produktionsprozess. Defekte
Pumpen im Kuhlsystem behindern die
Bereitstellung von Prozesswasser in der
Nudelfertigung. Es kommt zu Ausfallzeiten
mit entsprechenden Reparatur- und

Folgekosten.

Die Applikations-
anforderung.

Zuverlassige Bereitstellung von
gekihltem Prozesswasser fUr die
Nudelextruder. Gewahrleistung
dauerhaft einwandfreier
Funktionalitat. Hydraulischer
Bypass zur Druckregulierung.

Die Pfannenberg Losung.

Eine mit dem Kunden gemeinsam
durchgefuhrte Analyse ermaoglicht
die Identifikation der optimalen
L&sung: den Einsatz hydraulischer
Bypéasse. Sofort lieferbare Chiller
des Modells CC 6301 erfillen
durch eine standardméaBige Option
exakt die spezifischen Anforderun-
gen. Die Kuhlanlagen zeichnen sich
aus durch:

e groBe Vielfalt an Standard-

Optionen, z. B. integrierter
Hydraulik-Bypass, integrierter
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Stromungswachter, Aluminium-
Luftfilter etc.

e separaten Kalte- und Hydraulik-
kreis.

¢ optimale Langzeitstabilitat
dank Verwendung qualitativ
hochwertiger Komponenten.

e FlUssigkeitskihlung mit Wasser,
Wasser/Glykol-Gemischen.

e programmierbares Steuermodul,
das kleine Hysteresen der
Temperatur des Kuhimediums
ermaoglicht.

e Stahlgeh&use mit Dickschicht-
pulverung.

Die Umsetzung.

Insgesamt 14 Chiller des Modells
CC 6301 mit integriertem
Hydraulik-Bypass wurden installiert.
Die robusten Stand-alone-Geréate
sind UL-zertifiziert und garantieren
hdchste Maschinenverflgbarkeit
und hoéchste MTTF*. Standardisierte
Bauteile und ein durchdachtes

Plug and Play-Konzept minimieren
zudem Reparaturkosten und
Ausfallzeiten.

*MTTF: Mean Time To Failures.

Chiller CC 6301 + BPH



Pfannenberg im Einsatz

£\
v

Kuhlschmierstoffversor-
gung: maximale Effizienz
el minimalem Budget.

Ein weltweit fUhrender Hersteller von
Hydraulikkomponenten und -systemen sucht
eine smarte und kostengunstige Losung fur
einen speziellen Bereich der Fertigung. Ein
bestehendes System aus Oltank und Kiihl-
anlage soll um 2 Oltanks erweitert werden.
Aus Budgetgrinden ist die Anschaffung von
2 neuen Kuhlanlagen ausgeschlossen.

Die Applikations-
anforderung.

Versorgung von insgesamt 4 Werk-
banken mit Kuhlschmierstoffen,
zuverlassige Kihlung von 3 Oltanks
(mit Fassungsvermogen von 200,
300 und 800 Litern), wobei ein
Oltank bereits vorhanden und an
eine Kuhlanlage angeschlossen ist.
GroBtmogliche Kosteneffizienz der
Losung.

Die Pfannenberg Losung.

Unter BerUcksichtigung der
Budgetrestriktionen und unter
optimaler Ausnutzung der
Gegebenheiten vor Ort wurde eine
maBgeschneiderte, wirtschaftliche
Systemlésung entwickelt. Zentraler
Bestandteil ist eine entsprechend
den Anforderungen dimensionierte
Kuhlanlage, die aufgrund der
besseren Zuganglichkeit zum
Wassernetz auBerhalb des

Gebaudes platziert wurde. 3
Wasser-/Ol-Warmetauscher, die
jeweils an einem der Oltanks zum
Einsatz kommen, vervollstandigen
die Lésung. Die Systemldsung
zeichnet sich aus durch:

e 1 robuster Chiller vom Typ
EB 190 WT mit der Option zur
AuBenaufstellung.

* 3 wartungsfreie Wasser-Ol-
Warmetauscher.

e maximale Sicherheit, Energie-
und Kosteneffizienz.

® optimale Langzeitstabilitdt und
Zuverlassigkeit (hdchste MTTF*).

e unubertroffene Servicefreundlich-
keit (minimale MTTR*).

Die Umsetzung.

Das Unternehmen profitiert von
einer individuellen Lésung, die
sich sowohl in der Anschaffung
als auch im taglichen Einsatz als
sehr wirtschaftlich erweist. Um die

Kosteneffizienz noch zu steigern,
wurde die bisher eingesetzte Chiller
in eine andere Applikation innerhalb
der Fabrik integriert.

*MTTF: Mean Time To Failures.
**MTTR: Mean Time To Repair.

Chiller EB 190 WT
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Wiederherstellung der
Maschinenverflgbarkeit
fur einen Gleisbauer.

In der Fabrik eines auf die Herstellung von
Gleisen und Schienenkomponenten
spezialisierten Unternehmens fuhrt der
Betrieb einer in der Leistung gesteigerten
Schienenbohranlage fuhrt zu einer
wiederkehrenden Uberlastung der beiden
mit ihr verbundenen Kuhlanlagen und damit
zu regelmaBigen Maschinenstillstanden.

Die Applikations-
anforderung.

Zuverlassige Olkiihlung einer Hoch-
leistungs-Schienenbohranlage.
Sicherung der Maschinenverflg-
barkeit auch in der Mittags- und
Nachmittagszeit, in der die Werks-
halle durch Sonneneinstrahlung
aufgeheizt wird.

Die Pfannenberg Losung.

Eine mit dem Kunden durch-
geflhrte Analyse vor Ort ergab,
dass die Kihlkapazitat der
beiden Klhlanlagen nicht mehr
dem aktuellen Bedarf entsprach.
Um der gesteigerten Leistung
der Schienenbohranlage eine
entsprechende Kuhlperformance
entgegenzusetzen, musste

das Kuhlsystem neu ausgelegt
werden. Unter Berlcksichtigung
der zeitweise hohen Umgebungs-
temperaturen innerhalb der
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Werkshalle fiel die Wahl auf einen
hochleistungsféhigen Chiller

des Typs EB 90, der dank eines
integrierten Steuermoduls eine
prézise Temperaturfihrung des
Kudhlmediums ermdéglicht. Die
L&sung zeichnet sich aus durch:

e separaten Kalte- und Hydraulik-
kreis.

e Steuermodul zur Programmierung
kleiner Hysteresen der Oltempe-
ratur.

¢ Einsatz bei Umgebungstempera-
turen von bis zu +40 °C.

e robustes Stahlgehduse mit Dick-
schichtpulverung.

Die Umsetzung.

Durch die Analyse unserer Exper-
ten vor Ort sparte sich das Unter-
nehmen eine kostspielige und im
Ergebnis unzureichende Reparatur
der alten Kuhlanlagen. Der Einsatz
der neuen, auf den aktuellen Bedarf

ausgerichteten Losung sorgt fur die
gewunschte Maschinenverflgbar-
keit — auch in der heiBen Mittags-
zeit. Ein erganzend abgeschlos-
sener Wartungsvertrag stellt die
optimale Funktionalitat dauerhaft
sicher.

?
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Chiller EB 90
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Wasserkuhlung unter
Extrembedingungen in
einem WuUstenstaat.

In der geplanten GroBwéascherei eines
Flughafens wird mit Temperaturen von 60 °C
und mehr sowie hoher Luftfeuchtigkeit
gerechnet. Eine Schaltschrank-Klimatisierung
durch Klhlgerate ware kontraproduktiv, da
deren Abluft den Raum zuséatzlich aufheizen,
den Ausfall der Elektronik forcieren und die
Funktion der Anlage gefahrden wurde.

Die Applikations-
anforderung.

Klimatisierung der Schaltschranke
ohne zusétzliche Erwarmung

der direkten Umgebungsluft.
Hohe Anlagenverfligbarkeit unter
anspruchsvollen Temperatur- und
Luftfeuchtigkeitsbedingungen.

Die Pfannenberg Losung.

Das auf die Anforderung
maBgeschneiderte Konzept
setzt auf Wasserkuhlung. Luft-/
Wasser-Warmetauscher arbeiten
unabhéangig von der Luftqualitat
vor Ort und erzeugen keine
Abluftwarme. Ein perfekt auf die
Anwendung angepasstes Design
kombiniert 3 Luft-/Wasser-
Warmetauscher und 1 Chiller zu
einer optimalen Systemldsung.

Die Systemldésung zeichnet sich aus
durch:

e wartungsfreie ECOOL Luft-/
Wasser-Warmetauscher vom
Typ PWS 6502 und PWS 6102
(>+1 °C...+70 °C, Schutzart
IP 55).

e Chiller vom Typ EB 60 WT mit
der Option zur AuBenaufstellung
(=20 °C... +40 °C, Schutzart
IP 54).

e ecin Hochstmal an Sicherheit,
Energie- und Kosteneffizienz.

e optimale Langzeitstabilitat und
Zuverlassigkeit (hdchste MTBF?).

e unubertroffene Servicefreundlich-
keit (minimale MTTR*).

Die Umsetzung.

Als anforderungsspezifische
Besonderheit wurde ein
outdoortauglicher Chiller gewahlt.
AuBerhalb der Wascherei platziert,
versorgt er die in der Wascherei
befindlichen Luft-/Wasser-
Warmetauscher und steigert durch

eine konstante Vorlauftemperatur
die Maschinenverfugbarkeit
erheblich.

*MTTF: Mean Time To Failures.
**MTTR: Mean Time To Repair.

Chiller EB 60 WT CE, £ECOOL Luft-/

Wasser-Warmetauscher PWS 6102
und PWS 6502
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